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 12    1    Р Общие данные 

4 

Ведомость рабочих чертежей основного комплекта (начало) 

Обозначение Наименование Примечание 

АЭ 366-2019-ТХ.1 Общие данные 12А4+А3 

АЭ 366-2019-ТХ.2 Принципиальная схема мазутного хозяйства А1, 5А4 

Экспликация оборудования

АЭ 366-2019-ТХ.3 Размещение оборудования. План на отм. 0,000  А2 

Разрезы 1-1, 2-2 А3 

АЭ 366-2019-ТХ.4 Мазутопроводы Н0.1, Н0, Н4, Н1.1, Н1.2, Н2.1,  А3x3 

Н2,2. План на отметке 0,000 в осях 1-6/ А*–Д 

АЭ 366-2019-ТХ.5 Мазутопроводы Н0.1, Н0, Н4, Н1.1, Н1.2, Н2.1, А4х3 

Н2.2. Разрез 1-1 

АЭ 366-2019-ТХ.6 Мазутопроводы Н0.1, Н0, Н4, Н1.1, Н1.2, Н2.1, А4х3 

Н2.2. Разрез 2-2 

АЭ 366-2019-ТХ.7 Мазутопроводы Н0.1, Н0, Н4, Н1.1, Н1.2, Н2.1, А4х3 

Н2.2. Разрез 3-3 

АЭ 366-2019-ТХ.8 Мазутопроводы Н0.1, Н0, Н4, Н1.1, Н1.2, Н2.1, А4х3 

Н2.2. Разрез 4-4 

АЭ 366-2019-ТХ.9 Мазутопроводы Н0.1, Н0, Н4, Н1.1, Н1.2, Н2.1, А4х3 

Н2.2. Разрезы 5-5, 6-6 

Технические решения, принятые в рабочих чертежах, соответствуют требованиям 

промышленной безопасности опасных промышленных объектов в области защиты населения и 

территорий от чрезвычайных ситуаций, охраны окружающей среды, экологической, пожарной 

безопасности, а также требованиям государственных стандартов, действующих на территории 

Российской Федерации, и обеспечивают безопасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию 

объекта при соблюдении предусмотренных рабочими чертежами мероприятий 

Главный инженер проекта Г.Г. Ким 
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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта (продолжение) 

Обозначение Наименование Примечание 

АЭ 366-2019-ТХ.10 Мазутопроводы Н0, Н1.1, Н1,2. План на отметке  А2 

0,000 в осях 6-8/А*–Д 

АЭ 366-2019-ТХ.11 Мазутопроводы Н0, Н1.1, Н1,2.  Разрезы 1-1, 2-2 А4х3 

АЭ 366-2019-ТХ.12 Мазутопроводы Н0, Н1.1, Н1,2.  Разрез 3-3 А4х3 

АЭ 366-2019-ТХ.13 Трубопроводы  Т7, Т8, Т97. План на отметке 0,000  А3x3 

в осях 1-6/А*–Д 

АЭ 366-2019-ТХ.14 Трубопроводы Т7, Т8, Т97.  Разрез 1-1 А4х3 

АЭ 366-2019-ТХ.15 Трубопроводы Т7, Т8 Т97.   Разрез 2-2 А4х33 

АЭ 366-2019-ТХ.16 Трубопроводы Т7, Т8, Т97.  Разрез 3-3 А3 

АЭ 366-2019-ТХ.17 Трубопроводы Т7, Т8, Т97.  Разрез 4-4, 8-8 А4х3 

АЭ 366-2019-ТХ.18 Трубопроводы Т7, Т8, Т97.  Разрез 5-5 А4х3 

АЭ 366-2019-ТХ.19 Трубопроводы Т7, Т8, Т97.  Разрезы 6-6, 7-7 А4х3 

АЭ 366-2019-ТХ.20 Трубопроводы, Т7, Т8, Т97. План на отметке 0,000  А2 

в осях 6-8/А*–Д 

АЭ 366-2019-ТХ.21 Трубопроводы Т7, Т8, Т97.  Разрезы 1-1, 2-2 А4х3 

АЭ 366-2019-ТХ.22 Трубопроводы НД, НД.Н, В0, В2, В3, Т95, Т96.  А3x3 

План на отметке 0,000 в осях 1-6/А*–Д 

АЭ 366-2019-ТХ.23 Трубопроводы НД, НД.Н, В0, В2, В3, Т95, Т96. А4х3 

Разрез 1-1 

АЭ 366-2019-ТХ.24 Трубопроводы НД, НД.Н, В0, В2, В3, Т96.   А4х3 

Разрезы 2-2, 5-5 

АЭ 366-2019-ТХ.25 Трубопроводы НД, НД.Н, В0, В2, В3, Т95, Т96. А3 

Разрез 3-3 

АЭ 366-2019-ТХ.26 Трубопроводы, НД, НД.Н, В0, В2, В3, Т96.  А3 

Разрез 4-4 

АЭ 366-2019-ТХ.27 Трубопроводы  НД, НД.Н, В0, В2, В3, Т96.  А3x3 

План на отметке 0,000 в осях 6-8/А*–Д 

АЭ 366-2019-ТХ.28 Трубопроводы НД, НД.Н, В0, В2, В3, Т96.  А4х3 

Разрезы 1-1, 2-2 
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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта (окончание) 

Обозначение Наименование Примечание 

АЭ 366-2019-ТХ.29 Трубопроводы НД, НД.Н, В0, В2, В3, Т96.   А4х3 

Разрез 3-3 

АЭ 366-2019-ТХ.30 Существующие наружные трубопроводы между  А4х3 

котельной и мазутонасосной 

АЭ 366-2019-ТХ.31 Расположение трубопроводов мазута и  А3 

пароспутников на выходе из мазутонасосной 

АЭ 366-2019-ТХ.32 Схема подключения насосов НК поз. К4, К5 и К7  А3 
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Ведомость ссылочных и прилагаемых документов 

Обозначение Наименование Примечание 

Ссылочные документы 

Шифр 50-9-296 Расширение ТЦ-483 1986 г. 

ОСТ 36-148-88 Опоры трубопроводов воды и пара 

Серия 4.903-10 вып. 4 Опоры трубопроводов подвижные 

Серия 4.903-10 вып. 6 Опоры трубопроводов подвесные (жесткие и  

пружинные) 

Прилагаемые документы 

АЭ 366-2019-ТХ.С Спецификация оборудования, изделий и материалов 20А3 

ОЛ № 1 Опросный лист ЕПП-25. Приемная емкость А4 

подземная

ОЛ № 2 Опросный лист ЕПП-25. Емкость подземная для  А4 

замазученных стоков

ОЛ № 3 Опросный лист Клапан регулирующий 25с997нж А4 

Ду25 Ру4,0 МПа

ОЛ № 4 Опросный лист Клапан регулирующий 25с997нж А4 

Ду40 Ру4,0 МПа

ОЛ № 5 Опросный лист Клапан регулирующий 25с997нж А4 

Ду50 Ру4,0 МПа
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Ведомость основных комплектов рабочих чертежей  

Обозначение Наименование Примечание 

АЭ 366-2019-КЖ Конструкции железобетонные 

АЭ 366-2019-ЭМ1 Силовое оборудование 

АЭ 366-2019-ТХ Технологические решения 

АЭ 366-2019-АТХ Автоматизация 

АЭ 366-2019-СС Сети связи 

АЭ 366-2019-ПС Пожарная сигнализация 

АЭ 366-2019-ОВ Отопление и вентиляция 
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Общие указания 

1. Основание для разработки проекта

Рабочая документация «АО «Мурманэнергосбыт» (АО «МЭС»). Котельная ЗАТО г.

Заозерск, ул. Колышкина. Техническое перевооружение мазутного хозяйства котельной в 

связи с переводом на мазут М100» разработана на основании договора подряда № 73-19-290 от 

04.03.2019 г., заключенного между АО «МЭС» и ЗАО "БЭМ-Электроникс". 

2 НТД 

Рабочая документация выполнена с учетом требований: 

 Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности "Правила

промышленной безопасности складов нефти и нефтепродуктов", утв. приказом 

Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 7 

ноября 2016 года № 461; 

 Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Общие

правила взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и 

нефтеперерабатывающих производств». Утв. приказом Федеральной службы по 

экологическому, технологическому и атомному надзору от 11 марта 2012 г. № 96; 

 Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила

промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых 

используется оборудование, работающее под давлением»; 

 СП 89.13330.2012 Актуализированная редакция СНиП II-35-76 «Котельные

установки. Нормы проектирования»; 

 ПУЭ «Правила устройства электроустановок»;

3 Краткая характеристика объекта технического перевооружения 

Мазутное хозяйство размещено на территории действующей котельной № 483 

АО «МЭС» ЗАТО г.Заозерск Мурманской обл. по ул. Колышкина. 

Категория котельной по надежности отпуска тепловой энергии потребителям –  

первая, по электроснабжению – первая. Основное топливо – мазут флотский Ф5. Доставка 

топлива производится автоцистерной. 

Режим работы котельной круглосуточный, круглогодичный. 

В состав существующего мазутного хозяйства входят резервуары хранения мазута 

РВС-3000 объемом 3000 м3 – 2 шт. (склад ГСМ), приемная емкость подземная объемом 25 м3 

– 1 шт., здание мазутонасосной, в котором размещено теплообменное, насосное и

фильтрующее оборудование, силовое оборудование, КИПиА, трубопроводы мазута и пара,

проложенные надземно от мазутонасосной до РВС-3000 и трубопроводы мазута, пара и
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технической воды, проложенные надземно на эстакаде от котельной до мазутонасосной.  

Решение о замене основного вида топлива – мазута марки Ф5 на топочный мазут марки 

М100 принято Заказчиком в связи с физическим износом технологического оборудования 

мазутонасосной, большими затратами на приобретение мазута Ф5 и многократным 

повышением его стоимости. 

4 Границы проектирования 

В границы проектирования входит технологический процесс подготовки основного 

топлива мазут М100 к сжиганию в котлах от разгрузки автоцистерны в приемную емкость и 

перекачивания жидкого топлива в любой из двух резервуаров хранения РВС-3000 до подачи 

в котельную на форсунки котлов с требуемыми параметрами. 

5 Технологические решения 

Мазут топочный по техническим характеристикам отличается от мазута флотского, в 

связи с чем в схеме мазутного хозяйства существующей котельной предусматриваются 

следующие технологические решения: 

1) Замена существующей приемной подземной емкости ЕПП-25 V=25 м3 на 

аналогичную, но с паровым обогревом. Температура застывания М100 составляет плюс 25 
оС, в холодный период года для снижения вязкости мазута требуется поддержание его 

температуры в приемной емкости не ниже 60 оС, подогрев при сливе в приемную емкость и 

перекачивании в основные резервуары хранения. В ЕПП-25 установлено резервуарное 

оборудование – клапан дыхательный КДМ-50М Ду50 мм, совмещенный с 

огнепреградителем, люк замерный и патрубок вентиляционный.  

Для очистки топлива от механических примесей предусматриваются фильтры грубой  

очистки до насосов - один рабочий, один резервный.  

Для разгрузки одной автоцистерны и перекачивания мазута из приемной емкости в 

резервуары хранения РВС-3000 в течение времени не более одного часа предусмотрены ц/б 

насосы типа 5НК-9х1 в количестве 2 шт. (1-рабочий, 1-резервный). 

2) Циркуляционный разогрев топлива в основных резервуарах хранения предусмотрен 

по независимой схеме двумя подогревателями мазута ПМ 40-15 (2-в работе, 1-в резерве) до 

температуры 100-105 оС. Для разогрева мазута используется пар давлением не менее 0,1 

МПа. Дополнительный поток горячего мазута направлен в резервуары по двум отдельным 

линиям рециркуляции от котлов. Существующие стационарные паровые подогреватели 

резервуаров сохранены в качестве резервного оборудования. Для очистки топлива от 

механических примесей предусматриваются фильтры грубой очистки (до насосов) и тонкой 

очистки (за подогревателями мазута) - один рабочий, один резервный для каждой группы 



П
од
пи
сь

 и
 д
ат
а 

И
нв

. №
 п
од
л.

 
В
за
м

. И
нв

. №
 

Изм. Кол. Уч. Лист № док Подпись 
8 

Лист

АЭ 366-2019-ТХ.1 
Дата 

11 

(ФГО, ФТО). Для перекачивания топлива через подогреватели мазута и возврата в РВС-3000 

предусмотрены ц/б насосы типа 5НК-9х1 в количестве 2 шт. (1-рабочий, 1-резервный). 

3) Мазутное хозяйство обеспечивает непрерывную подачу подогретого и 

профильтрованного мазута требуемого давления к горелкам. Подача жидкого топлива в 

котельную предусматривается по циркуляционной схеме. 

4) Обеспечение требуемых параметров мазута для сжигания в котлах достигается за 

счет паромазутных подогревателей ПМ 25-6 (3-в работе, 2-в резерве) и топливных насосов А1 

3В 4/25-6,8/25Б (1-в работе, 1-в резерве) и 4НК-5х1 (1-в работе, 1-в резерве): 

- для водогрейных котлов КВ-ГМ-20-150 с ротационными форсунками РГМГ-20

вязкость не более 6 °ВУ, что для мазута марки М100 соответствует нагреву примерно 90 °C; 

давление перед форсункой 0,2 МПа;  

- для паровых котлов ДКВр-10-13ГМ с паромеханическими форсунками ГМГ-5м 

вязкость не более 3 °ВУ, что для мазута марки М100 соответствует нагреву примерно 115-

125 °C, давление у форсунок – 2,0 МПа. Непосредственно у горелок каждого парового котла 

включен в схему по пару и мазуту догреватель-кавитатор, который обеспечивает требуемую 

температуру мазута. 

5) Для размещения оборудования использовано существующее здание мазутонасосной 

станции. Категория помещения по взрывопожарной и пожарной опасности: группа В-Ia, П-II, 

поэтому примененное оборудование используется во взрывозащищенном исполнении. 

6) Подача топлива от топливных насосов до паровых котлов Н1.1 Ø89х3,5 мм и до 

водогрейных котлов Н1.2 Ø89х3,5 мм предусмотрена по двум магистралям к каждой группе 

котлов. Каждая из магистралей рассчитана на подачу 75% топлива, расходуемого при 

максимальной нагрузке. 

7) На мазутопроводах подачи к котлам Н1.1 Ø89х3,5 мм, Н1.2 Ø89х3,5 мм и 

рециркуляции от котлов Н2.1 Ø57х3 мм, Н2.2 Ø57х3 мм предусмотрена 

электрифицированная арматура, дистанционное управление которой осуществляется со щита 

управления мазутонасосной (подробнее см раздел АТХ), подключение электроприводов 

осуществляется в щите управления задвижками ЩУЗ (подробнее см раздел ЭМ1), 

выполнено заземление мазутопроводов (см чертеж ЭМ1.17). 

8) На мазутопроводах предусмотрены расходомеры массовые типа «ЭМИС-МАСС 

260» для учета топлива (подробнее см раздел АТХ): 

- поступающего из приемной емкости в резервуары хранения Ду50 Ру2,5 МПа -1 шт.;

- из резервуаров хранения на котлы паровые Ду40 Ру2,5 МПа – 2 шт., на котлы

водогрейные Ду50 Ру1,6 МПа – 2 шт.; 
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- рециркуляционного мазута от котлов паровых Ду40 Ру2,5 МПа – 1 шт. и от котлов 

водогрейных Ду50 Ру1,6 МПа – 1 шт. в резервуары хранения. 

9) Мазутопроводы размерами DxS 159х4,5 мм, 108х4,0 мм, 89х3,5 мм, 57х3,0 мм

запроектированы из стальных бесшовных горячедеформированных труб по ГОСТ 8731-74, 

ГОСТ 8732-78, группы В, из спокойной малоуглеродистой стали по ГОСТ 380-94 марки В 

Ст3сп5. Присоединение труб выполнено на сварке, в местах установки запорной арматуры – 

фланцевое. 

10) На мазутопроводах применена стальная арматура класса герметичности в 

соответствии с ГОСТ 9544-2015: 

- запорные клапаны – АА, задвижки – В, обратные клапаны - С.

11) Мазутопроводы имеют теплоизоляционную конструкцию из негорючих

материалов заводской готовности. 

12) Подача теплоносителя – насыщенного пара из котельной - к подогревателям

мазута предусмотрена по двум магистралям Т7 размерами DxS Ø108х4 мм, ответвления к 

оборудованию - Ø57х3 мм.  

13) Два распределительных паровых коллектора Ду150 мм оснащены запорной и

предохранительной стальной арматурой, приборами КИП. В качестве донышек на 

коллекторах применены эллиптические заглушки. 

14) Для регулирования расхода пара перед подогревателями мазута предусмотрены

клапаны регулирующие с ЭИМ.  

15) Расход пара от котельной на нужды мазутного хозяйства измеряется

расходомерами типа «ЭМИС-ВИХРЬ 200» Ду100 Ру1,6 МПа – 2 шт., установленными на 

паропроводах на входе мазутонасосной (подробнее см раздел АТХ).  

16) На отключаемых участках, а также в нижних и концевых точках паропроводов

предусмотрены штуцера с вентилями, конденсатоотводчики для отвода конденсата. 

17) Система сбора и возврата конденсата состоит из сборного коллектора конденсата,

бака конденсатного объемом 10 м3, изготовленного по черт. БК 38.00.000-04, и насоса 

конденсатного GRUNDFOS.  

18) Для определения качества конденсата, собираемого от теплообменного

оборудования, предусмотрены холодильники отбора проб, к которым выполнен подвод 

охлаждающей воды и отвод в трубопровод свободного слива с разрывом струи.  

19) Трубопроводы пара и конденсата размерами DxS 159х4,5 мм, 108х4,0 мм, 89х3,5

мм, 76х3,5 мм, 57х3,0 мм, 38х3,0 мм, 32х2,5 мм, 20х2,5 мм запроектированы из стальных 

электросварных труб по ГОСТ 10704-91, ГОСТ 10705-80, группы В, из спокойной 
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малоуглеродистой стали Ст3сп5 по ГОСТ 380-94. Присоединение труб выполнено на сварке, 

в местах установки запорной арматуры – фланцевое. 

20) Для промывки фильтрующих сеток и пропарки технологического оборудования и

мазутопроводов предусмотрены штуцеры для подключения рукавов и подачи пара. 

Замазученные стоки попадают в дренажный приямок, из которого дренажным насосом Н1В 

6/5-5/5 перекачиваются в подземную емкость ЕПП-25 V=25 м3, запроектированную вне 

пределов мазутонасосной.  

21) Емкость для замазученных стоков оборудована паровым подогревателем, клапаном

дыхательным КДМ-50М Ду50 мм, совмещенным с огнепреградителем, люком замерным и 

патрубком вентиляционным. Площадка обслуживания емкости огорожена, предусмотрен 

подъезд спецавтотранспорта. Устранение проливов стоков при откачке емкости 

предусмотрено в съемную бадью. Откачка замазученных стоков будет осуществляться по 

мере наполнения емкости, затем вывозиться на полигон для утилизации. 

22) Наружные топливопроводы и паропроводы между котельной и мазутонасосной

проложены с уклоном не менее 0,003 в общей изоляции на надземной эстакаде. 

6 Основные показатели  

Форма 1 
Наименование 

агрегата 

Расход 
топлива М100 
номинальный, 

кг/ч 

Кинематическая 
вязкость топлива 
перед горелкой, 
мм2/с, не более 

Условная 
вязкость топлива 
перед горелкой, 
оВУ, не более 

Номинальное 
давление топлива 
перед горелкой,  
МПа, не более 

ДКВр-10-13ГМ 1040 16 2,5 2,0 

КВГМ-20-150 2250 44 6 0,2

7 Указания по монтажу 

Монтаж оборудования и трубопроводов, а также гидравлические испытания 

выполнять в соответствии с требованиями документации Ростехнадзора, СП 75.13330.2011. 

Актуализированная редакция СНиП 3.05.05-84 «Технологическое оборудование и 

технологические трубопроводы», ФНП «Правила промышленной безопасности опасных 

производственных объектов, на которых используется оборудование, работающее под 

избыточным давлением», Инструкций по монтажу и эксплуатации оборудования.  

Присоединение всех подводящих и отводящих трубопроводов произвести на месте 

при монтаже. Трассировка трубопроводов в помещении мазутонасосной определяется по 

месту при монтаже оборудования. Монтаж всех горизонтальных трубопроводов вести с 

обеспечением уклонов не менее 0,004 в сторону движения рабочей среды. 
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Перед монтажом скользящих опор трущиеся поверхности очистить от ржавчины и 

покрыть графитовой смазкой. Опоры и подвески трубопроводов крепить с учетом 

самокомпенсации тепловых удлинений. Расположение опор и их крепление выполнить по 

месту. Максимальные расстояния между опорами и подвесками трубопроводов приведены 

в таблице 1. 

Таблица 1 - Максимальные расстояния между опорами  

Диаметр трубопровода, 
мм 

Пролет между 
опорами, м 

Диаметр трубопровода, 
мм 

Пролет между 
опорами, м 

20 1,6 76 3,5 

25-32 2,0 89 4,0 

38 2,5 108 5,0

57 3,0 159 7,0

Трубопроводы, прокладываемые вдоль стен помещения, уложить на плоские скользящие 

опоры, смонтированные на консолях и кронштейнах, приваренных к закладным элементам 

стен. В верхних точках трубопроводов установить воздушники, в нижних выполнить 

дренаж (штуцера с запорной арматурой). 

Паровой коллектор оборудовать предохранительно-сбросным паровым клапаном и 

конденсатоотводчиком, установить с уклоном 0,002 в сторону спускного штуцера. Врезки 

подводящего трубопровода распределительного парового коллектора предусмотреть около 

неподвижной опоры.  

Отборные устройства КИПиА и фланцевые соединения для расходомерных устройств 

смонтировать на трубопроводах до проведения гидравлических испытаний. Арматуру 

установить в местах, удобных для обслуживания и ремонта. 

Разделку кромок труб и деталей трубопроводов, зазоров между кромками принимать 

по ГОСТ 16037-80. Для сварки трубопроводов и их элементов применять электроды типа 

Э-50А по ГОСТ 9467-75. Сварку трубопроводов и фланцев производить сварными швами 

по ГОСТ 16037-80. 

Все сварные соединения подлежат визуальному осмотру и измерениям, по 

результатам которого наихудшие швы подвергаются неразрушающему контролю 

ультразвуковым или радиографическим методом. 

По окончании монтажа и контроля качества сварных швов трубопроводы подвергнуть 

наружному осмотру и гидравлическим испытаниям на плотность и прочность пробным 
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давлением Рпроб.=1,25Рраб., но не менее 0,2 МПа, водой с температурой от плюс 5 до 

плюс 40 градусов Цельсия:  

- трубопроводы пара и конденсата продолжительностью не менее 10 минут;

- топливопроводы – не менее 15 минут.

Испытания выполнять согласно требований ФНП «Правила промышленной

безопасности опасных производственных объектов, на которых используется 

оборудование, работающее под избыточным давлением», п. 178-183. 

Тепловую изоляцию и антикоррозийные покрытия трубопроводов пара, конденсата, 

мазутопроводов выполнить в соответствии с ведомостью техномонтажной и требованиями 

чертежей. 

Наружные поверхности трубопроводов окрашивают эмалью термостойкой «CERTA» 

по ТУ 2312-001-49248846-2000 (пар) и краской Термосил 200 (мазут) по грунтовке ГФ-031 

по ТУ 2312-030-00206919-20024; опорных металлоконструкций - грунтовкой ГФ-021 по 

ГОСТ 25129-82 эмалью ПФ-115 ГОСТ 6465-84-  в соответствующие цвета по ГОСТ 14202.  

Трубопроводы подвергнуть заземлению путем присоединения в нескольких точках к 

общему контуру заземления мазутонасосной в соответствии с требованиями ПУЭ изд.7 

2003 г. На стальных трубопроводах установить между фланцами токопроводящие 

перемычки из медной полосы сечением 50 мм2. 

Перечень видов работ, для которых необходимо составление актов 

освидетельствования скрытых работ согласно СП 48.13330.2011 Актуализированная 

редакция СНиП 12-01-2004 «Организация строительства»: 

• подготовка поверхности труб и сварных стыков под антикоррозийное покрытие;

• выполнение антикоррозийного покрытия труб и сварных стыков;

• контроль сварных швов трубопроводов;

• гидравлическое испытание трубопроводов.

После монтажа пусконаладочные работы должна производить специализированная

организация, имеющая свидетельство о допуске к данным видам работ. 
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1 ЕПП-25 стоков полземная V = 25 м' Kll Подогреватель мазута 

котлов 
Насос перекачивающий 2 5НК-9х1 
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К12 Фильтр мазутный грубой , 2 Н=3,6 кгс/см ;N =l 1 кВт очистки 

Насос циркуляционный 2 5HK-9xl Q=40 м3/ч· 
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АЭ 366-2019-ТХ.3 
АО "МЭС" 

Котельная ЗА ТО г. Заозерск, ул. Колышкина 

23 

3В-4/25-6,8/25Б Q=б 8 м3/ч· Догреватель-кавитатор Q=1300 кг/ч; 
Изм. Кол.vч Лист № док. Подпись Дата 

�.:.....--1----------------....... --....... --....... ----1 

Разuаб. Потапова � 06.19 Насос топливный для ДКВР 2 

Насос топливный для КВГМ 2 4HK-5xl 
Насос дренажный 
лля замазvченных стоков 1 НlВб/5-5/5 

2 CR 10-3 A-FJ-A-E Насос конденсатный HQQE 

, ' 
н-25 кгс/см'; N =7,5 кВт 
Q=25 м3/ч; 
Н=5 кгс/см'; N =15 кВт 
Q=5 м3/ч; 
Н=5 кгс/см'; N =2,2 кВт 
Q=l0 м'/ч; 
Н=23,1 м.в.ст. ;N -1,1 кВт 

К14 мазvта 4 

К15 Бак конденсатный 1 

Кlб Холодильник отбора проб 
двухточечный 7

ДКМ-1000-25 

БК 38.00.000-04 

ХД-125-4-151 

Лv=25 мм; Pv2.5 МПа 
V=l0 м'/ч; Т=104 °с·
Рраб=О,15-0,2 кг/см1

Тмакс=525 uc; 
Рраб=4,О МПа 

в котельн. 
Пров. 

И.контр. 
Утв. 

Потапова /,,,, k -:' 06.19
Ким 9'Jw.v- 06.19

Техническое перевооружение 
мазутного хозяйства котельной 

в связи с переводом на мазут М 100 
Размещение оборудования. 

План на отм +0,000. 
Разрезы 1 - 1 , 2-2 

Стадия Лист Листов 

р 1 2 

ЗАО "БЭМ-Электроникс" 
г. Бийск 
Формат А1 





о 
I ., 
о 
., 
о 

о, 

I " 
., 

., 
" 
о 

о, 

I 

@

®-

Б 

Н4 01O8х4 

Н2 2 но 1 Hl.l 057х3 01O8х4057х3 
но 0159х4,5 

х 

Всущ.К2 
� 

�-------+-----------<l-1,___,,_1� l1----т---+-----------
.-- -------l-+-----�==t==::1--- ---t++-11 - -- - -+-- -----

g 
00 

·"'- -

с, 
'-О 
00 

.- - -

'7 

·.--

с, "' 
00 

�"-- -

�--�---1--�---+-' �-+-�-t -

- -- ---

- -- - -+--

Н41 / 01osx4 

- - --1- 1-1- - -, +----а 

1 

l 1000

1� 
1000 

17 "'"---'"Н"'-0 _ 01O8х4 16 
но 

1 29 _.,-- 0133х4 
/ 

--��п��,-� F !'!i"- Ll2_ -1iji;r: u .. , 

Н4 01O8х4 

1-з,оооl
1_�-----+------------- -

НО.! 7 
// 1 4 01O8х4 

К12 5 6 НО.! �б f"l,O8x4 

= 
1= 

1 
1 
' 

1= 

= 

= 

11-----+--
1 

1 

= 

1 
1 
1р 

- -

1 
1 
1 ' -

1 
1 
' р1 
-

Н4 01O8х4 

К15 

\ 

/

• 0,000 Е

-·-
,,, ""\ 

1 

- -!а- -ф- - t�I!J!-. -:l--+-f:---41---ф f--в--
/ 

1 

, , , •- \ •1j,..•---'"--- 2 2 1!!.., (te::a:::�,�a::::a:::зa"f

\ '- .}

17' �--+---Q-о--�(9-ф-ЕЕ),- -- � 
1 

=-
1 

� 1-----------< � \ , 1 1 / §: 1 1 
Н2.1 

\\ : - -� - �1 ·- г ·� 057хЗ 127 126 127 ГIЗО 
g .. � i_\i;_ - 1 

128 L4l г. - -0 -� - - - �� _ • lП/ r.- fi 
= 144 Ш - -

u Zo= К4 144�ФS:-:,j,,,,:?""""""'""-111�- :::-�-�-�""""�- -"""""""'"""'"""'""""�.'1J 

- -- -- ---

t 
1 

3830 

0 

-,-� - - +- - - - _ _j:==t===I-- -

- -- -- ---

6000 l 
1 

0 
1----------------------с 

// 1 1 '\ 

К3 1 1 1 \ 

� О• ОФО ': 
\ , 1 1 / 

\ 1 1 / 
\ 

1 1 
1 ' / 

�----------------------У 

6000 

Н2.2 057х3 

---

К9 

130 

-
---t-----t-1

,. с, 
00 
ос 

--
lc 
,оо,"'
1"' 

111 

,, 

-

" 

-
- -

г 

-

- -

-

-

7 

Hl.l 
1/089х3,5 

41 
'7 Hl.2 089х3,5 

Пров. 
И.контр. 

Утв. 

Потапова 

Потапова 

Ким 

Дата 06.19 

06.19 lt,1.;- 06.19 

АЭ 366-2019-ТХ.4 
АО"МЭС" 

Котельная ЗАТО г. Заозерск, ул. Колышкина 

Техническое перевооружение 

мазутного хозяйства котельной 
в связи с переводом на мазут Ml00 Мазутопроводы НО.!, НО, Н4, Hl.1, Hl.2, Н2.1А Н2.2 План на отметке 0,00u в осях 1-6/А*-Д 
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АЭ 366-2019-ТХ.8 

АО "МЭС" 
Котельная ЗА ТО г. Заозерск, ул. Колышкина 

Техническое перевооружение 
мазутного хозяйства котельной 

в связи с переводом на мазут Ml00 
Мазутопроводы НО.1, НО, Н4, 

Hl.1, Hl.2, Н2.1, Н2.2 
Разрезы 4-4, 7-7 

Стадия Лист
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ЗАО "БЭМ-Электроникс" 
г. Бийск 
Фо матА4х3 
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АЭ 366-2019-ТХ.10 
АО"МЭС" 

Котельная ЗА ТО г. Заозерск, ул. Колышкина 

Техническое перевооружение 
мазутного хозяйства котельной 

в связи с переводом на мазут Ml00 

Стадия Лист
р 

Листов 
1 

Мазутопроводы НО, Hl.l, Hl.2 ЗАО ''БЭМ-Электроникс" План на отметке 0,000 в осях 6-8/А*-Д г. Бийск 
Формат А2 
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АО "МЭС" 
Котельная ЗАТО г_ Заозерск, ул_ Колышкина 

Техническое перевооружение 
мазутного хозяйства котельной 

в связи с переводом на мазут Ml00 

Трубопроводы Т7, Т8, Т97 
План на отметке 0,000 в осях 1-6/А *-Д

Стадия Лист Листовр 1 
ЗАО "БЭМ-Электроникс" 
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АЭ 366-2019-ТХ.23 

АО"МЭС" 

Котельная ЗА ТО г. Заозерск, ул. Колышкина 

Техническое перевооружение Стадия Лист Листов 
мазутного хозяйства котельной 

1 р в связи с переводом на мазут М 100 

Трубопроводы НД, НД.Н, ВО, В2, 
ЗАО "БЭМ-Электроникс" 

ВЗ, Т95, Т96 
Разрез 1-1 г. Бийск 

Формат А4х3 
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АЭ 366-2019-ТХ.25 

АО"МЭС" 

Котельная ЗАТО г. Заозерск, ул. Колышкина 

Техническое перевооружение Стадия Лист Листов 
мазутного хозяйства котельной 

1 р в связи с переводом на мазут М 100 
Трубопроводы НД, НД.Н, ВО, В2, ЗАО "БЭМ-Электроникс"

В3, Т95, Т96 
Разрез 3-3 г. Бийск 

Формат А4х3 

















1 54 

Масса Примеча-
Пополнение объема Поз. Обозначение Наименование Кол ед.,кг ние 
затворной жидкости 1 СО.6.01.52 Система обеспечения шт. 6 

КИПl 

tt 
2 гост 10705-80 Труба стальная электросварная 057х3,О м 40 3,99 Ст3сп5 
3 гост 10705-80 Труба стальная электросварная 032х2,5 м 35 1,81 Ст3сп5 

Теплообменник 
4 гост 17375-2001 Отвод 90-57х3,О 12 0,5 Ст 20 шт. 

/ \ то 09.01 
/ 5 гост 17375-2001 Отвод 90-32х2,5 шт. 11 0,5 Ст 20 

[1] 
Отвод 6 гост 19903-74 Лист 2х200х220 СтЗпс м2 0,8 15,7 воронки - КИП2
затворной жидкости 

\ м-
-

'-" 

, ' 

---tXI--
о В резервуары К2 

Слив и удаление осадка о-
затворной жидкости �6� 6 0 

-

К5 
3

� 

17 -� КИПl*
1/КИП2*- От фильтров К12 

... 9 i:; ... 3 / - / .__/' . ,. cr:::::::J � ., . 
-х 

у \кйrп* 
.l 

Подвод 
затворной жидкости Уплотнение торцовое 

Выход охлаждающей Вход охлаждающей 351/THl.044 
ВОДЫ 

� V 
воды

о 
:r: 
ro 

о 

... i:::::::i i:::� ro 

� 

Система обеспечения СО.6.01.52 
о 

1 Границы заводской поставки 
01 

z 

a:i 

s 
-

1. На схеме показано присоединение трубопроводов обвязки охлаждающей жидкости для 

К5, для К7 - аналогично. У К4 выход охлаждающей жидкости выполнить в трубопровод Т95.

2. Расход материалов приведен для насосов: К4 - 2 шт., К5 - 2 шт., К7 - 2 шт.

3. Поз. обозначение соответствует ТХ.С, условные обозначения соответствуют ТХ.2.:r: В3032х2,5 
:s: 

-

r � 4. * - КИП по разделу АТМro 

s Т96 057х3,О -

ro 
АЭ 366-2019-ТХ.32 ro 

i:::[ 
:s: 

i:::: АО "МЭС" 
i:::[ Котельная ЗАТО г. Заозерск, ул. Колышкина о 

Изм. Кол.у� Лист №дов . Подп. Дата 

Разраб. Потапова ;:;м_й J 06.19 Техническое перевооружение Стадия Лист Листов 

i:::; Пров. мазутного хозяйства котельной 1 i:::[ р 
о в связи с переводом на мазут М 100 i::: 
01 

z Схема подключения насосов НК ЗАО "БЭМ-Электроникс" 
a:i И.контр. Потапова 2.Jй J 06.19:r: /'К-

s Утв. Ким �Jw.v- 06.19 
поз. К4, К5 и К7 г. Бийск 

Формат АЗ 









Тип, марка, Код обору- Еди- 1 58 

Поз. Наименование и техническая характеристика обозначение документа, давания, Завод- ница Коли- Масса Примечание 
опросного листа изделия, изготовитель изме- чество единицы, 

материала рения кг. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

3. Мазутощ�ово,ц наполнения НО.1

1* 1. Расходомер массовый Ду50 мм Ру2,5 МПа, ЭМИС-МАСС 260 Ех ГК "ЭМИС" шт 1 

о

T=l00 С, U=24B в комплекте с ответными фланцами г. Челябинск 

и крепежом

2 2. Кран шаровой стальной разборный фланцевый полнопроходной 11с67п СФ.00.1.025.100 ООО"ТД"МАРШАЛ" шт 12 34,9 

ДуlОО Ру2,5 МПа ТУ У 04671406-003-1999 

2а 2а. Кран шаровой стальной разборный фланцевый полнопроходной 11с67п СФ.00.1.025.100 ООО"ТД"МАРШАЛ" шт 2 51,6 

Ду125 Ру2,5 МПа ТУ У 04671406-003-1999 

3 3. Клапан обратный фланцевый Ду 100 Ру2,5 МПа 19с76нж шт 2 55,0 

4 4. Труба стальная бесшовная горячедеформированная l2J 108х4,О гост 8732-78 м 30 10,25 

5 5. Тройник бесшовный равнопроходный l2J 108х4 ГОСТ 17376-200 гост 17380-2001 шт. 6 2,2 

6 6. Отвод 90-108х4 ГОСТ 17375-2001 гост 17380-2001 шт. 25 2,5 

ба ба. Переход 108х4-57х3 ГОСТ 17375-2001 гост 17380-2001 шт. 2 2,1 

7 7. Фланец 1-100-25 ст. 25 гост 12820-80 шт. 24 5,92 

8 8. Опора-108-ХБ-Исп.А-Ст3пс-ОСТ36-146-88 ОСТ3 6-146-88 шт. 9 0,8 

8а. Опора-108-ТО-Исп.А-Ст3пс-ОСТ36-146-88 ОСТ36-146-88 шт. 4 2,6 

9. Уголок 50х50х5 Ст3пс гост 8509-93 м 1,5 9,01 

10. Лист l0xl00xl00 Ст3пс гост 19903-74 шт. 9 0,785 

11. Швеллер lОП гост 8240-97 м 10 8,59 

9 12. Фланец 1-125-25 ст. 25 гост 12820-80 шт. 4 8,26 

� 
10 13. Переход ПК: 133х5,О-108х4,О гост 17380-2001 шт. 2 = 1.6 

::.:

11 14. Переход ПК: 108х4-76х3,5 гост 17380-2001 шт. 2 0,9 

12 15. Труба стальная бесшовная горячедеформированная гост 8732-78 

ro l2J 133х4,О м 2,5 12,72 
� 
::.: l2J 76х3,5 м 0,8 6,25 

� 
о l2J 57х3 м 0,5 3,9 
� 

13 16. Отвод 90-133х4 ГОСТ 17375-2001 гост 17380-2001 шт. 2 3,8 

о 

Лист 
� 

АЭ 366-2019-ТХ.С = 

4 
Изм. Кол.у� Лист №док Подпись Дата 
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Тип, марка, Код обору- Еди- 1 59 

Поз. Наименование и техническая характеристика обозначение документа, давания, Завод- ница Коли- Масса Примечание 
опросного листа изделия, изготовитель изме- чество единицы, 

материала рения кг. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

4. Мазvтоп2ово,ц ци2куляционного 2азогрева НО
2 
Н4

Кран шаровой стальной разборный фланцевый полнопроходной 11с67п ООО"ТД "МАРШАЛ" 

15 1. Ду150 Ру2,5 МПа 11с67п СФ.00.1.025.125 шт 1 62 О 

16 la. Ду125 Ру2,5 МПа 11с67п СФ.00.1.025.125 шт 2 51 6 

17 2. ДуlОО Ру2,5 МПа 11с67п СФ.00.1.025.100 шт 19 34,9 

18 3. Ду80 Ру2,5 МПа 11с67п СФ.00.1.025.080 шт 6 19,6 

18а За. Ду50 Ру2,5 МПа 11с67п СФ.00.1.025.050 шт 2 11,9 

19 4. Клапан обратный фланцевый Ду 100 Ру2,5МПа 19с76нж ООО"ПКФ"ПТЭР" шт 2 32,0 

Труба стальная бесшовная горячедеформированная гост 8732-78 

20 5. е, 159х4,5 м 2,5 17,15 

21 7. е, 133х4 м 2,5 12,72 

22 8. е, 108х4 м 70 10 25 

23 9. е, 89х3,5 м 20 7,38 

24 10. Тройник бесшовный равнопроходный0108х4 ГОСТ 17376-200 гост 17380-2001 шт. 9 2,2 

25 11. Заглушка 108х4 ГОСТ 17379-2001 гост 17380-2001 шт. 3 0,7 

27 13. Тройник бесшовный 108х4-89х3,5 ГОСТ 17376-2001 гост 17380-2001 шт. 6 4,8 

27а 13а. Отвод 90-159х4,5 ГОСТ 17375-2001 гост 17380-2001 шт. 1 2,7 

28 14а. Отвод 90-133х4 ГОСТ 17375-2001 гост 17380-2001 шт. 2 2,1 

29 15. Отвод 90-108х4 ГОСТ 17375-2001 гост 17380-2001 шт. 45 2,5 

30 16. Отвод 90-89х3,5 ГОСТ 17375-2001 гост 17380-2001 шт. 12 1,4 

31 18. Переход ПК: 159х4,5-108х4,О гост 17380-2001 шт. 1 2,6 

� 32 18а. Переход К-57х3-45х2,5 ГОСТ 17378-2001 гост 17380-2001 шт. 2 0,2 =::.: 

33 19. Фланец 1-150-25 ст. 25 гост 12820-80 шт. 2 10,12 

34 20. Фланец 1-100-25 ст. 25 гост 12820-80 шт. 42 5,92 

ro 35 21. Фланец 1-125-25 ст. 25 гост 12820-80 шт. 4 8,26 
� 

гост 12820-80 ::.: 36 22. Фланец 1-80-25 ст. 25 шт. 12 4,06 
� 

23. Переход ПК: 133х5,О-108х4,О гост 17380-2001 о 37 шт. 2 1,6 � 

38 24. Переход ПК: 108х4-76х3,5 гост 17380-2001 шт. 2 0,9 

� 
о 

Лист 
� 

АЭ 366-2019-ТХ.С = 

5 ;s:: 
Изм. Кол.у� Лист Nодок Подпись Дата 
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Тип, марка, Код обору- Еди- 1 64 

Поз. Наименование и техническая характеристика обозначение документа, давания, Завод- ница Коли- Масса Примечание 

опросного листа изделия, изготовитель изме- чество единицы, 
материала рения кг. 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

113 20. Фланец 1-100-16 ст. 25 гост 12820-80 шт. 12 10,12 

114 21. Фланец 1-80-16 ст. 25 гост 12820-80 шт. 24 8,26 

115 22. Фланец 1-50-16 ст. 25 гост 12820-80 шт. 12 2,71 

121 28. Опора-108-ХБ-Исп.А-Ст3пс-ОСТ36-146-88 ОСТ3 6-146-88 шт. 5 0,33 

122 29. Опора-89-ХБ-Исп.А-Ст3пс-ОСТ36-146-88 ОСТ36-146-88 шт. 15 0,12 

123 30. Уголок 50х50х5 Ст3пс гост 8509-93 м 5 3,77 

124 31. Лист l0xl00xl00 Ст3пс гост 19903-74 шт. 16 0,785 

125 32. Швеллер 1 ОП гост 8240-97 м 38 8,59 

� 
� 
= 
::.: 

� 
::.: 

� 
о 

30 

о 

� Лист 
� 

АЭ 366-2019-ТХ.С = 

10 ;s:: 
Изм. Кол.у� Лист Nодок Подпись Дата 
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ № 5 
ЗАО «АРМАГУС» г. Гусь-Хрустальный 

Заказчик 
Организация ЗАО БЭМ-Электроникс 
Контактное лицо Потапова Н.А. 
Телефон/факс, Е-mail (3854) 34-85-53 

Тип клапана      регулирующий          запорно-регулирующий          отсечной 
Обозначение (таблица/фигура) 25с997нж 
Количество 1 
Диаметр номинальный, DN 50 
Давление номинальное, PNкгс/см2 40 

Рабочая среда 

Состав Насыщенный пар 
Наличие абразивных частиц количество         размер 
Агрегатное состояние жидкость          газ   пар  

макс. норм. мин. 
Расход 0,7 0,7 0,35 
Давление на входе Р1,  кгс/см2 11 
Давление на выходе Р2,  кгс/см2

Температура на входе Т1, °С 188 188 - 
Плотность на входе ρ1 1000 
Вязкость в рабочих условиях - 

Расчеты 
(кроме отсечных) 

Расчетное, Kv м3/час  5,25 
Выбранное значение Kvу м3/час 6,3 
Пропускная характеристика линейная   равнопроцентная 

Технические  
параметры 

Материал корпуса 25Л      20ГЛ  12Х18Н9ТЛ  12Х18Н13М3ТЛ  
Тип присоединения к трубопроводу фланцевое       под приварку  
Исполнение фланцев по ГОСТ 12815 Исп.1 
Герметичность в затворе 

Привод 
Тип привода пневматический   электрический  
Положение при отсутствии питания открыт (НО)   закрыт (НЗ)      закреплен 
Ручной дублер да           нет   

Электропривод 

Тип электропривода ST.0 
Управляющий сигнал 
Датчик положения реостатный      ёмкостный      токовый  
Питание электропривода ____220__V    _____50_Hz 

Пневмопривод и 
комплектация его 
дополнительным 
оборудованием 

Давление управляющего воздуха ______кгс/см2 
Позиционер пневматический      электропневматический   
Марка позиционера ПП-1     ЭПП-1     ЭПП-1Ех    иной ______________ 
Конечные выключатели да           нет   1Ех  
Фильтр-стабилизатор   или да           нет   1Ех  
Редуктор давления с фильтром да           нет   1Ех  
Клеммная коробка да           нет   1Ех  
Электромагнитный распределитель- 
ный клапан да           нет   1Ех  

Дополнительная 
комплектация 

Ответные фланцы с прокладками и 
крепежом  

да           нет  

Материал фланцев Ст3сп 
Иное (указать) 

Установка 
Материал трубопровода 
Диаметр трубопровода, мм 89х3,5 
Температура окружающей среды мин.    5      °С       макс.     30     °С    

Дополнительная 
Информация 

На т/о оборудование ПМ-40-15 

4-20мА,  три положения: открыто-закрыто-стоп

Если замена, то указать взамен какого клапана устанавливается тип _________________________  DN _____  PN ____ 

75ПРИЛОЖЕНИЕ 1



ОПРОСНЫЙ ЛИСТ № 4 

ЗАО «АРМАГУС» г. Гусь-Хрустальный 

Заказчик 
Организация ЗАО БЭМ-Электроникс 
Контактное лицо Потапова Н.А. 
Телефон/факс, Е-mail (3854) 34-85-53 

Тип клапана      регулирующий          запорно-регулирующий          отсечной 
Обозначение (таблица/фигура) 25с997нж 
Количество 1 
Диаметр номинальный, DN 40 
Давление номинальное, PNкгс/см2 40 

Рабочая среда 

Состав Насыщенный пар 
Наличие абразивных частиц количество         размер 
Агрегатное состояние жидкость          газ   пар  

макс. норм. мин. 
Расход 0,7 0,7 0,35 
Давление на входе Р1,  кгс/см2 11 
Давление на выходе Р2,  кгс/см2

Температура на входе Т1, °С 188 188 - 
Плотность на входе ρ1 1000 
Вязкость в рабочих условиях - 

Расчеты 
(кроме отсечных) 

Расчетное, Kv м3/час  8,33 
Выбранное значение Kvу м3/час 10 
Пропускная характеристика линейная   равнопроцентная 

Технические  
параметры 

Материал корпуса 25Л      20ГЛ  12Х18Н9ТЛ  12Х18Н13М3ТЛ  
Тип присоединения к трубопроводу фланцевое       под приварку  
Исполнение фланцев по ГОСТ 12815 Исп.1 
Герметичность в затворе 

Привод 
Тип привода пневматический   электрический  
Положение при отсутствии питания открыт (НО)   закрыт (НЗ)      закреплен 
Ручной дублер да           нет   

Электропривод 

Тип электропривода ST.0 
Управляющий сигнал 
Датчик положения реостатный      ёмкостный      токовый  
Питание электропривода ____220__V    _____50_Hz 

Пневмопривод и 
комплектация его 
дополнительным 
оборудованием 

Давление управляющего воздуха ______кгс/см2 
Позиционер пневматический      электропневматический   
Марка позиционера ПП-1     ЭПП-1     ЭПП-1Ех    иной ______________ 
Конечные выключатели да           нет   1Ех  
Фильтр-стабилизатор   или да           нет   1Ех  
Редуктор давления с фильтром да           нет   1Ех  
Клеммная коробка да           нет   1Ех  
Электромагнитный распределитель- 
ный клапан да           нет   1Ех  

Дополнительная 
комплектация 

Ответные фланцы с прокладками и 
крепежом  

да           нет  

Материал фланцев Ст3сп 
Иное (указать) 

Установка 
Материал трубопровода 
Диаметр трубопровода, мм 76х3,5 
Температура окружающей среды мин.    5      °С       макс.     30     °С    

Дополнительная 
Информация 

На т/о оборудование ПМ-25-6 

4-20мА, три положения: открыто-закрыто-стоп

Если замена, то указать взамен какого клапана устанавливается тип _________________________  DN _____  PN ____ 
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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ № 3 

ЗАО «АРМАГУС» г. Гусь-Хрустальный 

Заказчик 
Организация ЗАО БЭМ-Электроникс 
Контактное лицо Потапова Н.А. 
Телефон/факс, Е-mail (3854) 34-85-53 

Тип клапана      регулирующий          запорно-регулирующий          отсечной 
Обозначение (таблица/фигура) 25с997нж 
Количество 1 
Диаметр номинальный, DN 25 
Давление номинальное, PNкгс/см2 40 

Рабочая среда 

Состав Насыщенный пар 
Наличие абразивных частиц количество         размер 
Агрегатное состояние жидкость          газ   пар  

макс. норм. мин. 
Расход 0,7 0,7 0,35 
Давление на входе Р1,  кгс/см2 11 
Давление на выходе Р2,  кгс/см2

Температура на входе Т1, °С 188 188 - 
Плотность на входе ρ1 1000 
Вязкость в рабочих условиях - 

Расчеты 
(кроме отсечных) 

Расчетное, Kv м3/час  13,3 
Выбранное значение Kvу м3/час 16 
Пропускная характеристика линейная   равнопроцентная 

Технические  
параметры 

Материал корпуса 25Л      20ГЛ  12Х18Н9ТЛ  12Х18Н13М3ТЛ  
Тип присоединения к трубопроводу фланцевое       под приварку  
Исполнение фланцев по ГОСТ 12815 Исп.1 
Герметичность в затворе 

Привод 
Тип привода пневматический   электрический  
Положение при отсутствии питания открыт (НО)   закрыт (НЗ)      закреплен 
Ручной дублер да           нет   

Электропривод 

Тип электропривода ST.0 
Управляющий сигнал 
Датчик положения реостатный      ёмкостный      токовый  
Питание электропривода ____220__V    _____50_Hz 

Пневмопривод и 
комплектация его 
дополнительным 
оборудованием 

Давление управляющего воздуха ______кгс/см2 
Позиционер пневматический      электропневматический   
Марка позиционера ПП-1     ЭПП-1     ЭПП-1Ех    иной ______________ 
Конечные выключатели да           нет   1Ех  
Фильтр-стабилизатор   или да           нет   1Ех  
Редуктор давления с фильтром да           нет   1Ех  
Клеммная коробка да           нет   1Ех  
Электромагнитный распределитель- 
ный клапан да           нет   1Ех  

Дополнительная 
комплектация 

Ответные фланцы с прокладками и 
крепежом  

да           нет  

Материал фланцев Ст3сп 
Иное (указать) 

Установка 
Материал трубопровода 
Диаметр трубопровода, мм 57х3,0 
Температура окружающей среды мин.    5      °С       макс.     30     °С    

Дополнительная 
Информация 

На т/о оборудование ПМ-25-6 

4-20мА,  три положения: открыто-закрыто-стоп

Если замена, то указать взамен какого клапана устанавливается тип _________________________  DN _____  PN ____ 

77ПРИЛОЖЕНИЕ 3



-

САРАТОВСКИЙ РЕЗЕРВУАРНЫЙ ЗАВОД 

ООО «Саратовский резервуарный завод». 410036, Россия, Саратов. yn. Огородная, д. 162 ОГРН 1116451002942 ИНН 6451451695 КПП 6451О1001 

Опросный лист № ./ 
на Емкость подземную дренажную ЕПП (ЕП) 

1. Наименование предприятия-потребителя и e ro адрес J:"omeл6/rq.17 ЗАТО r. '5 4'0l-e.,,,cJ �К:..

1($1/J,,(c?ke�oJ ом. (/7/Jt)t?k/?J ) тел. 

J 
--------------

2. Наименование организации, заполняющей опросный лист И-О✓,, 6 ��с?-4€-" ,,('��/с
,.

� 

______________ тел.J>(fьо) gp� -.f'.9- !!5 Лихс;w-,,,, 

3. Должность и ФИО лица, заполняющего опросный листЩ';7 17P/?lt?/7� /�,;{ 

тел. ( S cf S-i,·) s 9' -�S--5' 3 -------------------

Технические характеристики: 

Номинальный объем 

Внугренний диаметр 

Высота горловины 

Наличие подогревателя 

Наличие электронасосного агрегата 

12s lм3 

!iroo lмм 

,9()0 lмм 

.___ _ __,1 нет I v I водяной

V lнет I lесть 

Глубина погружения электронасосного агрегата �1 --�1 мм

Особые требования: 

.__ _ _,lэлектрокабель 

�t.,,e,,4,(RL2.Jl aotl..te/l-/RCl..f' е-мк:оЙ?76 y�2s-�3 
О//{1 иrц--�а /1/a.3ymq /W 100 as M/??o�C?Л?e/Jko/,

/la�o 80!7.:?/YcJt!' aodo 1/c=>t>tt?/?Jeлб .. 
ll tl //l /f/f /4-C-,' М' / - d,Щ /,; # )_ /, /1/ ;/ - N � /V ь

kt? ос7нt:Jм 7?�с? ли77..;уJ� /V! k 6кt?cf- 8&,j:1[ 
/7 t2;° - #' ?' ko-7-€' kc-47 .(? Лl /l О усу�� С? /?l еА Л ( g � 6::,? � � 
o&,i;t!?rf 5&J; 3� ), /7е7,т�у:f;;/ё. /1/ 2. '@tf?П?)//11/��tf cf4�/,"CJk- /6V�.2.00/'1//k 

( 4 /✓� f&t?tJ /НР' ) 1 {rC/cлhJfqmt? ae/'Po/4'/.,JotЬн,,.--rfro 77�{f'

Место для печаги 

/ Руководитель предприятия �� /7,0/?le?/?�cf$ /?,. 4
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САРАТОВСКИЙ РЕЗЕРВУАРНЫЙ ЗАВОД 

ООО «Саратовский резервуарный завод». 410036, Россия. Саратов. ул. Огородная, д. 162 ОГРН 1116451002942 ИНН 6451451695 КПП 645101001 

Опросный лист No с1.,,, 
на Емкость подземную дренажную ЕПП (ЕП) 

1. Наименование предприятия-потребителя и его адрес U/J11!",dokt?,7 J,,f-TC ,r. St:7os"t;o�к

/Z{jf¼'t?,«�??Jt:/ РМ &ое.ет) тел. 
> 

·--------------

2. Наименование организации, заполняющей опросный листS-110 � f:;:J,,/f/' c;J4 t!? .,e�l-OHL<1'/Cc! �

_____________ тeл.cP/flьo)�f/✓---19-f?" Rcz,,t'cP/cA 

3. Должность и ФИО лица, заполняющего опросный лист rl//7' J7Ь/?1t:?/?P6fc? /1/; #.

тел. (5<:f?Sy) .sC/��S--S.s--------------------

Те хн и чес кие характеристики: 

Номинальный объем 

Внуrренний диаметр 

Высота горловины 

Наличие подогревателя 

Наличие электронасосного агрегата 

1 �s lм
3

I.Z{1't?O I мм

1 /&О lмм

1 lнет

1 V lнет 

Глубина погружения электронасосного агрегата ._I __ __.I мм 

Особые требования: 

�_v_l водяной 

�----lесть

,___ __ I электрокабелъ

Е /4 .е:-оС//2 6 /h?Jcf J �м h'c? ,.s7 // � .::15' м 3 /А 2 rJ7?? N а с!Ус?'енн<frх 
(}п;о,со� /lfrrC ) /7a;106'1f'��J /71:f?O�Ps"c?/??eл-6 
/?t?WJ/a::,,, / /7� � 5lJ, �?JA/�/-rc:7447 Я)с?" S2,, 

�??J4/?l6 .ma,-7 {7c?'/?Jz?7/ct? щ��ре�с?/?7JУ� 

/lawf� t �1'/-с2&/"": / /ij2 r Л/1--Л/ь

Место для печати 

/ Руководитель предприятия �:r: //Р/7?�/7� g / 
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